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ABSTRACT: 

CHG DATE=19990617 STATUS=0> The invention relates to a system for assembling 
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panels, by means of a joining piece, permitting the construction of modular 
assemblies, preferably made from wood, which can be assembled and disassembled 
easily. The joining pieces (5) and the end pieces of the structural elements 
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in a small tongue (8) which is fitted into the grooves machined in the other 
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® Syst&me d'assembiage et de soildarisation entre eux d 
pfdee de jonction. 



© Llnvention est relative k un sysftme d'assem- 
blage entre eux tf*6rnenls de stn^m- con^ftufe 
par des traverses etfou tabtettes et&u panneaux, au 
moyen d'une pitee de jonction, permettant la 
realisation d'ensembles modulaires, 

, pr&Srertiellement en bds, ateSment montables et 
dSmontables. 

Las pifeces de jonction (5) et les embouts des 
Stements de structure sort ustn£s de manure k 
constftuer un ensemble de grosse languette (6) ter- 
ming par una petite languette (8) qui s'encastre 
• dans (es rainures ustn^es dans I'autre constituent de 
I'assemblage (B). Le dtmensionnement des languet- 
^tes et rainures ainsi que les angles que font les 
^joues des languettes et des rmnures avec le plan 
median des rainures sort cboisis pour obtenir, par 
©simple encastrement, une bonne soildarisation des 
gSI&nents de structure et des pieces de jonction. 

<o 
o 

CM 

o 

UJ 



6i6ments de structures au moyen d*une 




Xerox Copy Centre 



0 206 960 /-^ 2 



La presents invention concerns un syst&me 
(f assemblage entre eux d'eiemerrts de structures, 
tels que traverses et/ou tabiettes et/ou panneaux. 
au moyen <fune piece de jonction, permettant la 
realisation cfensembles moduiaires, 

prftSrentiellement en bois, aisement montables et 
demontaWes. 

Q exists de nombreux cfisposttrfs pour I'assem- 
bfage d'eiements de structure tels que traverses, 
tabiettes ou panneaux au moyen de p&ces de 
raccordemerrt, permettant la realisation cTensem- 
bies moduiaires demorttables. La plupart de ces 
systfemes component des pieces mecaniques qui 
assurent la soGdarisation elements de structure* 
pifeces de jonction et done la cohesion de Pen- 
semble modulaire realise avec ces dements. Mais 
ces dtsposftifs sorrt coQteux, peu estheiiques si 
certains pieces mecaniques apparaissent k la vue, 
et necessrtent Pemptoi cPoutillage pour le montage 
et le dgmorttage. Certains systemes (^assemblage 
comportent des touriOons ou des embortements k 
mMxMs ou ('ensemble des deux. Mais la cohesion 
(fun tei montage est en general assez mediocre. 
Amsl le brevet 1.432.133 revendique Passemblage 
de panneaux par teur bord, grice k un bouvetage 
situe sur le bord du parmeau et une parte 
avan$ante du genre dit k mi bois, portant un autre 
bouvetage orients de fagon cfifTerente au premier 
bouvetage, et une piece centrafe qui permet en la 
faisant gGsser, de bloquer ou de engager les pan- 
neaux. Si un tei syst£me permet une bonne solida- 
risation entre les panneaux, il presents, par centre, 
divers inconv&tierrts tels que : mauvaise rigtdM de 
Passemblage. usinage important en particuBer sur 
touts la surface des divers panneaux k assembler 
et n£cessfte cPassembler obBgatoirement 4 pan- 
neaux. 

D r autres disposers sort bases sur le simple 
embossment des embouts des elements de struc- 
ture sur une price de jonction rainuree en 
consequence. Cast usuellement une rainure en 
forme de U dans laquelte s r tns§re un embout 
d'eiement de structure. La soGdarisation des pieces 
est souvent reafisSe par chevillage ou collage. Ain- 
si. dans le brevet beige 750716, ax£ sur ia con- 
struction de bungalows, chalets..., Possature en 
bois est constitute cf&gmerrts potygonaux qui 
presenter* sur une ou plusieurs de leurs faces, 
une rainure s'etendant sur toute la longueur de 
PStement paral&lement k raxe longitudinal de ce 
dernier, dans laquelle est insert Peiement de rem- 
pGssage. La soGdarisation des diverses pieces est 
reaGsde au moyen de tenons, trous et chevilles ou 
par collage. Un tei cfispostif tmpGque, dans le cas 
des trous et chevilles, la necessity outre la mise 
en place des diverses pieces de ('assemblage, de 



percer des trous et dlntroduire des chevilles ou 
bien de collar des diverses surfaces en contact 
^assemblage est de ce fait drffidlement ou pas 
du tout demontable. 
s Car dernier inconvenient se retrouve egalement 
dans le cas du cfisposrtif cfassemblag revendique 
dans le brevet anglais 910.953 qui par centre a £t£ 
congu pour assurer k la fois un bon maintien de la 
colle sur les surfaces k coller ainsi qu'une augmen- 

io tation de ces surfaces, grice k la presence sur les 
pieces k assembler, de sailGes s'encastrant exacte- 
ment dans les creux de Pautre piece, sans en 
chasser la code et permet done une bonne tenue 
mteanique de {'assemblage ainsi code. 

rs Pour reaGser des assemblages aisement 
demorttables, on utilise souvent un emmanchement 
9 k force* d'un embout d'eiement de structure dans 
une rainure en forme de U cfurte piece de jonction. 
Cast le serrage de cet embout par les levres de la 

20 rainure qui assure la soGdarisation element de 
structure-piSce de jonction. Les differences entire 
ces divers systemes portent sur la conception de 
la piece de Jonction, sa forme, (a nature de son 
materiau et particuG6rement sur les moyens pro- 

23 pres a assurer une bonne soGdarisation element de 
structure-piece de jonction. 

Ainsi le brevet 2.325.840 revendique un dis- 
positif comportant une piece de jonction de forme 
paraoeiepipedique, rainuree sur ses angles et sur 

30 les quatre faces longftudinalement jusqu'i mi dis- 
tance du centre, et un plateau faisant usage de 
fond et cfisposant de quatre bossages qui penetrant 
dans les rainures de c6t6 de la piece. Ces bossa- 
ges etartt de dimension superieure aux (argeurs 

35 des rainures, le serrage par une vis entraine ia 
deformation de la piece et ainsi la possibiftt£ de 
pincer les panneaux sur les rainures des angles. 
Suivant invention, la piece de jonction est realises 
preferential lement en matiire piastique, materiau 

40 plus atsement deformabie que tout metal suscep- 
tible (fStre utilise pour la realisation du plateau de 
fond avec ses quatre bossages qui doivent §tre 
gDsses k force, dans les quatre rainures correspon- 
dantes de la piece de jonction. En effet seui un 

46 metal est susceptible d'evrter recartement des bos- 
sages et la rupture de ceux d, (fautant plus que la 
cohesion de Pensembie sera d'autant meiileure que 
repaisseur des bossages sera plus grande que la 
largeur des rainures. L'emploi du bois pour la 

so realisation du plateau avec bossages semble done 
totaiement exciue. De plus, la longueur des bossa- 
ges etant obOgatrirement faible, e'est seulement 
aux deux extremrtes de cheque embout des 
elements de structure que se fera reellement la 

55 soGdarisation avec la piece de jonction. 
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Le brevet 2.045.609 revendique I'emplol d'une 
pi&ce comprenant quatre l&vres servant k assem- 
bler en ies pingant quatre panneaux k 90°. Bien 
que le brevet ne I'explicrte pas, il apparatt qu ces 
pi&ces dorvent obfigatcirement etre reaiisees en 
materiaux metalliques ou pJastiques. En effet, 
comma dans le cas du brevet 2.325.840 la bonne 
sofidarisation avec la pi&ce de jonctlon necessite 
d'une part que I'epaisseur de I'embout des 
elements de structure sort sup&ieure k la largeur 
de la rainure, et cfautre part, un gOssement m k 
force" important pour Hnsertion de I'extr^mW des 
elements de structure dans Ies rainures sur une 
prafondeur relatfvement eievSe. La conjonction de 
ces deux conditions ndcesslte le choix d'un 
matSrfau metailique ou everrtueilement piastique 
alfiant k la fois tenue m&anique et eiasticite 
eievea Le bois ne saurait satisfaire k ces con- 
ditions. De plus, ce syst&me ne permet de r&Jlser 
que des montages d'une quality esthetique 
mediocre, car Ies pi&ces de jonction s'irt&grent 
maJ k I'harmonie d'un ensemble monte. 

Dans le brevet 2.187.044 la pikes de jonction 
est de forme generate paralieiepipedique, 
pr&entant sur quatre de ses faces, quatre rainure 
parall&es de section en U dans lesquelles sort 
encastrfes Ies extremrtSs des rayons horizontaux 
ou vertfcaux servant k compartimenter tes rayonna- 
ges et au niveau de ses quatre ar&tes deiimitant 
les faces sur lesquelles sort pratiques Ies rainu- 
res, quatre encoches, de forme paralieiepipedJque 
et transversales aux rainures prfeftfes, sort en- 
cashes les bonds de panneaux formant un fond 
pour le rayonnage. Dans ce brevet, il semble que 
e'est la presence de rainures transversales dans 
lesquelles sort encastrfc ies angles des panneaux 
de fond qui donnert k un ensemble monte une 
cohesion et une stability suffisante. A ddfaut de 
panneaux de fond encastres, la sofidarisation des 
rayons horizontaux ou verticaux serait insuffisante 
pour de nombreux montages. 

Le brevet 2326.654 revendique des elements 
de liaison modulaires comprenant des elements de 
liaison en forme de paraJietepip&des rectangles 
avec des fortes d'assemblage disposes en croix 
et des elements de support constitufe par des 
planches pr&entant k leurs extrSmitfe des rainu- 
res longrtucfinaJes et/ou transversales cooperant 
avec les fortes d'assemblage. Les elements de 
jonction sort, dans ce cas, constrtues par deux 
pi&ces differentes s'&mboitant eiles-memes en for- 
ce. La cohesion d'un ensemble est done fonction 
cfune part de la sofidarisation elements de 
supports-bords de panneaux et d'autre part 
dements de Raison-eiements de support Ce dis- 
pose d'assemblage est coOteux,. compfique, de 
mise en oeuvre delicate et ne permettart qu'une 
mediocre cohesion mfcanique. 



Pour ameiiorer la cohesion m&anique on peut 
utiliser la technique usuelle des solidarisations par 
queue d'aronde. Le brevet ailemand 30.47.532.2 
revendique un syst&me de ce type. Des pi&ces 
5 d'assemblage ayant la forme de profits comportant 
2 k 4 ailes dont chacune est frais6e on forme de 
partie male de queues d'aronde sort gfisstes dans 
des rainures ayant la forme femelle de queues 
d'aronde usimfes sur les chants des pi&ces k as* 
10 sembler. S'H permet d'dviter le debortemert de 
I'assemWage, par centre, ce syst&me preserte de 
nombreux inconv&iierts. Du fait que la pi&ce de 
liaison doit §tre inseree par gfissemert sur toute la 
longueur des chants des diverses pi&ces qu'elle 
is doit assembler et que. de ce fait II y a de multiples 
surfaces qui se serrent tes unes contre les autres, 
engendrart la rigidW de I'ensemble monte. il est 
ndcessaire, pour obtenir une rigidfte suffisante de 
{'assemblage, que I'usinage sort realise avec une 
20 tr&s grande precision. Tout jeu fecitttant le gfis- 
semert diminuera la rigidfte de I'assemblage. In- 
versemert, un Jeu insuffisart aura pour effet de 
rendre difficile sinon impossible Finsertion par gfis- 
semert de la pi&ce de fiaison. surtout si les 
» elements k assembler sort en bois massif, 
mat&iau sensible aux conditions atmospWriques. 
De plus, du fait de la presence de nombreux an- 
gles aigus aussi bien sur ies pi&ces k assembler 
que sur les pi&ces de liaison, qui constituent autant 
30 d'amorces de rupture, les risques de cassures 
et/ou d'anrachement sort importarts. Les 
extremrtes des parties pointues dont I'existence est 
spedfique k ce type d'assemblage k queue d'aron- 
de, sort particuli&remert fragiies, et susceptibles 
35 de deteriorations aussi bien lors des manutentions, 
que du mortage ou du ctemontage. 

Les autres syst&mes connus ne permettent pas 
de rempfir I'ensemble des conditions necessaires 
pour la realisation d'un syst&me d'assemblage sa- 
40 tisfeisart et notamment bonne sofidarisation des 
pi&ces de structure avec ia pi&ce de jonction. forte 
cohesion et grande rigidite d'un ensemble monte. 
grande qualite esthetique, obtenue en particulier en 
utilisant du bois ?ussi bien pour les elements de 
45 structure que pour les pi&ces de jonction et en 
dormant k ceiles ci une forme s'integrant bien k 
I'harmonie d'un ensemble monte. grace en parti- 
culier k la compadte des pi&ces de jonction, ainsi 
qu'un foible prtx de revient C'est pourquoi. les 
so demandeurs ont etudie et mis au point un syst&me 
d'assemblage entre eux d'eiements de structure 
tels que traverses et/ou de tablettes et/ou pan- 
neaux (Rg 1 -Rg 2 : 1-2-3-4). au moyen d'une 
pi&ce de jonction (5) permettart fa realisation d'en- 
55 sembJes modulaires preferentiellement en bois. 
aisement montables et demontables caracterise en 
ce que sort I'embout d chaque eiem nt de struc- 
ture, sort chaque pi&ce de jonction repnJsentes en 
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A sur la figure 3 Annexe 2, comport© une grosse 
languette (8) oomportant un ou plusteurs Stages 
d'epaisseurs decroissantes et dont fextremite 
constitue une petite languette terminate (8-80 qui. 
s*encastrant dans tes rainures usindes dans I'autre 
element (8) de ["assemblage permet la sofidarisa- 
tion des elements de structure et de la pi6ce de 
jonction grice au fait que I'Spaisseur (1) de 
I'extremite de la petite languette (8-8*) de la pi&ce 
A est Igg&rement superieure a la langeur (10 du 
fond de fa petite rainure de la pi&ce B et que la 
distance (L 1 ) entre las l&vres des bords de la gros- 
se rainure de la pidce B est I6g&rement Inferieure 
k repaisseur (L) de la partie correspondante de la 
grosse languette de la piece A. et au fart que la 
profondeur (a 1 + b0 de I'ensemble des rainures est 
sensibtemerrt egale a ta longueur (a + b) de ['en- 
semble des languettes ainsi qu*au fait que lea 
joues des languettes et des rainures sortt ustn^es 
de manure k avoir des angles bien determines 
respectivement (a, 0) et (a\ ff) entre tes plans - 
(7,7*) et (830 ctes joues des languettes et les plans 
(9.9*) et (10,10*) des joues des rainures par rapport 
au plan median de i'emboitement POC). 

Le systems d'assembiage d'^ments de struc- 
ture entre eux, au moyen d'une pifece de jonction, 
conform dm ent k la presents invention, permet de 
monter, par simple emboitement des elements 
modulaires ayant une excellente cohesion par suite 
de la bonne sofidarisation obtenue entre chacun 
des elements de structure et la piece de jonction 
correspondante. Le ddmontage et la recuperation 
pour une autre utilisation des divers elements d'un 
montage sort particuIiSrement ais^s puisque rutin- 
sation de colle n'est pas n^cessaire, et que la 
profondeur de ITnserti on en force est faible. 

Les figures 1 et 2 en annexe 1 reprfcerrtent 
deux exemples de mode de realisation du systems 
d'assembiage faisant I'objet de la presente inven- 
tion. Chaque figure represents en coupe-perspec- 
tive un assemblage de trois elements de structure * 
(1,2 et 3) et d'une pidce de jonction (5). Un qua* 
trfeme element de structure (4) est represente 
avant son insertion dans la p&ce de jonction. Dans 
la variante de mode de realisation du systems 
<f assemblage suivartt rmvention representee dans 
la figure 1. ce sont les embouts des elements de 
structure qui sont fegonnes de mani&re a avoir une 
grosse languette (6) dont rextremrte constitue une 
petite languette qui s'encastrent dans les rainures 
ustnees sur les quatre faces de la pi&ce de jonc- 
tion. Dans cat exempie, la grosse languette ne 
comporte qu'un seul etage. Dans un autre exempie 
de realisation non limitatif des posstbifrtes sufvant 
rmvention represente en annexe 1 figure 2 et dont 
I'encadrement est detaifie en annexe 2 figure 4, la 
piece de jonction qui est usinee de maniere k 
constituer des ailes profilees (6) dont chacune 



comporte un grosse languette k 2 etages (11-11*) 
et (12-12") terminee par une petite languette (13- 
13*) qui s'emboitent dans la rainure 6* usinee dans 
Pembout des elements de structure (1-2-3 et 4) 

5 limitee par les plans (14-140, (15-150 et (16-160 
symetriques par rapport au plan median XX\ Les 
longueurs des faces (11-110. (12-120 et (13-130 
des languettes sont respectivement egales a celles 
des feces (14-140, (15-150 et (16-160 des rainures. 

ro Les distances entre les plans des languettes 11 et 
11\ entre 12 et 12' et entre 13 et 13' sont respecti- 
vement teg&rement superieures k celles qui 
separertt les plans 14 et 14', 15 et 15*. 16 et 16* 
des rainures. Les plans 11 et 11*. 12 et 12\ 13 et 

is 13', 14 et 14\ 15 et 15*. 16 et 16* font respective- 
ment des angles X, uu r. V, u\ / avec le plan 
median XX*. La contrepente observee dans est 
exempie. pour les plans 12/12* et 15/15* par rap- 
port aux plans 11/11*. 13/13*. 14/14' et 16/16* 

20 amefiore la sofidarisation de lament de structure 
et de la pidce de jonction etabfie tors de I'emboite- 
ment et par voie de consequence, necessrte la 
mise en oeuvre cfun effort accru pour la 
desofldarisation de ces deux pifeces. 

25 Le nombre d'etages de la grosse languette est 
normalement fonction de repaisseur des elements 
de structure, de la nature des materiaux utilises et 
de la fadllte d*usinage pour la confection des 
pieces de jonction et des elements de structure. 

ao Les rainures sont usinees de mainiSre k epouser, 
compte tenu de reiasticrte du matedau, les formes 
des diverses languettes (voir figures 5A et SB en 
annexe 2). 

La bonne sofidarisation des traverses et de la 

35 piece de jonction est obtenue en dimenstonnant la 
grosse languette. la petite languette, la grosse rai- 
nure et la petite rainure ainsi que les drfferents 
angles que font les plans des languettes et des 
rainures avec le plan de symetrie X*X (fig 3) de 

40 maniere k ce que compte tenu de reiasticrte des 
materiaux employes, I'emboitement des elements 
de structure dans les pi&ces de jonction sort aise 
tout en assurant un serrage satisfaisant apr&s en- 
castrement Pour cela, les epaisseurs (L0 et (10 

45 seront legerement inferieures aux epaisseurs (L) et 
(1), les differences (L-LO et (W0 seront fonction de 
(a nature des materiaux employes. II en est de 
meme pour le chotx des angles a, a' , fi et ff. En 
fonction de la nature des materiaux utilises pour les 

so traverses et pour la piece de jonction, on adoptera 
pour chacun des angles a, a 1 , fi et p, une vaieur 
propre k chacun d'aux et choiste entre 0 et 20 
degres. a et aurdnt preferentiellement des va- 
lours comprises entre 1 et 3 degres tandis que 

55 chacun des angles fi et a' variera 
preferentiellement entre 0 et 3 degres. 
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La solldarisation elements de structure-piece 
de jonction est encore accrue en usinarit 
I'extr&nitg de la petite languette terminate de 
manidre k constftuer de petites languettes qui s'en- 
castreront dans rextremrte, usin^e en 
consequence, de la petite rainure. Les figures (5C) 
et (50) repn&entent divers examples de realisation 
non limrtatjfs des possibifites suivant la presents 
invention. 

Le systems cfassembtege seton [Invention 
presents Pavantage que les elements de structure 
ainsi que les pieces de jonction pen vent §tre 
reaflsees toutes deux en bots. Mais d'autres 
mat&iaux sont egaiement utiiisabies tels que 
matidres plastiques ou metaJ ... Un mime ma&riau 
ou des mat&iaux cfifterents peuvent etre utilises 
pour la confection des elements de structure et des 
pieces de jonction. Pour un materfau determine 
des cements de structure, le choix du materiau 
des pieces de Jonction sera fonction des ca- 
racteristiques mecaniques et notamment des pro- 
prietes d'eiasticite cTune part du materiau des 
elements de structure, et, d'autre part, du materiau 
envisage pour les pi&ces de jonction. Ce choix 
condrtionne egaiement le dimensfonnement des 
languettes et rainures car una bonne soildaiisation 
elements de structure-pfece de jonction n&essite 
que les surfaces des rainures et des languettes qui 
sont en contact apr&s embortement soient suffi- 



Dans le mode de realisation de ('invention 
represents sur la figure 1 dans (equal ce sont les 
embouts des elements de structure qui comportent 
les languettes qui s'encastrent dans les rainures de 
la piece de jonction, il est necessaire que les 
distances N1 N1 , -N2N2 , -N3N3' (figure 6) soient 
superieures k la distance NN' qui est la longueur 
minimum en dessous de laqueiie II y a risque de 
rupture. Ces distances sont k raprocher de la dis- 
tance MM* (figure 6) qui dans le cas cfune piece 
de jonction realises suivant les methodes usuefles 
et comportant des rainures simples, condrtionne le 
risque de rupture d'une branche P. II est 
evidemment necessaire que MM' sort egaiement 
superfeure k NN\ De ce fait Ton constate que ie 
systSme suivant llnvention permet de dimmuer for- 
tement le volume de matiere utilisee pour la 
confection de la piece de jonction. Suivant la forme 
donnee k (a piece de jonction, reconomie peut 
soever jusqu'i 50%. II est egaiement possible de 
combiner economie de matiere et diminution des 
risques de rupture de la piece. 

Suivant le m§me mode de realisation de (In- 
vention represente k la figure 1, le nombre de 
rainures des pieces de jonction peut §tre variable, 
en fonction des montages envisages. If en est de 
m£me pour les angles que font entre eux les plans 
de medians des drfferentes rainures. Les figures 7 



montrent divers exemples de realisation non limita- 
tife de la porte de (Invention dans iesqueis variant 
I nombre d rainures ainsi que les angles "y" que 
font entre eux les plans medians des rainures. 
« De mSme, dans le cas du mode de realisation 
represente k la figure 2, 1 nombre d'ailes profiiees 
des pieces de jonction peut dtre variable, en fonc- 
tion des montages envisages. II en est de meme 
pour les angles que font entre eux les plans de 
io medians des drfferentes rainures. Les figures 8 en 
Annexe. 3 montrent divers exemples de realisation 
non Gmftatifs de la portee de Invention dans Ies- 
queis variant le nombre d'ailes profiiees ainsi que 
les angles (y) que font entre eux les plans medians 
is des ailes profiiees. 

Les elements de structure, tels que traverses 
ettou panneaux et/ou tablettes k assembler pour la 
realisation d'un montage determine peuvent avoir 
des longueurs variables au niveau du raccordement 
20 av©c la piece de jonction. Suivant les cas, il peut 
§tre avantageux cfutiliser plusiers pieces de jonc- 
tion echelonnees sur (a longueur des embouts des 
elements de structure ou, inversemerrt, d'em bolter 
les extremftes de plusieurs elements de structure 
28 sur une m§me aile profiiee de la piece de jonction. 
La figure 9 represente un exempie de 
realisation dans lequel {'assemblage de deux 
elements de structure est realise au moyen de 
deux pieces de jonction J 1 et J 2. 
so Dans le mode de realisation de. Invention tei 
que represente en figure 1, il peut §tre commode 
d'utiliser des pieces de jonction homogenes pour 
realiser un montage particuiier. De ce fait, une ou 
plusieurs rainures de certaines pieces de jonction 
as peuvent ne pas etre occupees par les languettes 
des elements de structure. Dans ce cas, la mise en 
place de cache-rainures usines comme I'extremite 
des traverses, et. de ce fart, s'emboitant exacte- 
ment dans les rainures ameiiore k la fois 
<o Testhetique de Tensemble du montage et la solida- 
risation elements de structure-piece de jonction. La 
figure 13 en annexe 4 represente un exempie de 
realisation non limitatif des possibilltes suivant I'ln- 
vention. 

45 Avec ce mSme mode de realisation represente 
en figure 1, les pieces de jonction peuvent en sus 
des rainures r£al\$6e$ suivant Hnvention comporter 
des usinages compiementaires tels que encoches 
transversales permettant la mise en place par 

so exempie de panneaux de fond, ou trous pour la 
fixation (fetements de portes ou de caches des 
extremites des pieces de jonction. Dans ce cas, il 
peut Stre .avantageux de remplacer une piece de 
jonction unique par plusieurs pieces de jonction 

55 juxtaposees ou non, dont certaines comporteraient 
des usinages compiementaires. La figure 10 
represente une piece de jonction comportant une 
encoche E et une encoche P d'un autre type, dans 
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lesqueiles peuvent §tre insures des panneaux 
constrtuant par exemple un fond pour le montage 
realist, ainsi qu'un trou F ut'iisabfe par exemple 
pour une fixation muraJe. 

Les pieces de jonction peuvent com porter des 
pergages et/ou des rainures ayant des formes va- 
riables mais au moins Tune des rainures est 
realises suivant la presents Invention. La figure 11 
represerrte une tefle piece de Jonction comportant 
des rainures de trots types diffSrerrts et un pergage 
permettant reinsertion de tubes ou de tourillons. De 
m§me, dans le cas du mode de realisation de 
(Invention tal que represent^ dans la figure 2, les 
dements de structure, en sus des rainures 
r£aiis£e8 suivant (Invention, peuvent com porter 
des usinages comp&nentaires tels que encoches 
tongrtuc&naies permettant par exemple une mise en 
place de panneaux de fond facflrtfe par le fait que 
r angle de raccordement de deux elements de 
structure contigus se fait suivant un angle vrf . Avec 
ce mode de realisation, les elements de structure 
et la p$ce de jonction peuvent §tre insures de 
manidre a ce que les languettes et les rainures 
n'apparaissent pas a la vue. (1 sufRt pour cela que 
les rainures des elements de structure ainsi que 
les languettes des p&ces de jonction sotent inter- 
rompues aux extr^mitfe (E). comme le morrtre la 
figure 12 en annexe 5. Cette disposition ameOore 
encore resthetique d'un ensemble montd. Cat 
avantage combing au fait que deux elements de 
structure voisins se raccordent en errant un angle 
vif, permet la realisation d'ensembles months parti- 
culidrement esthetf ques tels que btbiiotheques. 

Les pieces de jonction peuvent com porter si- 
muitan&rient des ailes profiles et des rainures 
ayant des formes variables mais au moins Tune 
des ailes ou Tune des rainures est r£ails6e suivant 
la presents invention. Les em bouts des elements 
de structure se racordant a una telle pi&ce de 
jonction sort usindes pour s'adapter a I'afle profiles 
ou St la rainure correspondents. 

La realisation d'assemblages errtre eux 
d'eiements de structure tels que traverses et/ou 
tablettes et/ou panneaux au moyen d'une piece de 
jonction, permettant la realisation d'ensembles mo* 
dulaires aisexnent montables et d&nontables, 
pref£rentieilernent en tots, conform&nent & notre 
invention permet de reaiiser des ensembles rigides 
et de grande cohesion, m§me en Pabsence de 
panneaux de fond, du fait de la bonne soSdarisa- 
tion des elements de structure avec la pi§ce de 
jonction obtenue grace a un profflage des ailes et 
des rainures qui permet outre une importante sur- 
face de contact; un autoserrage des pieces errtre 
elles par un dimensionnement et un choix appro 
prie des angles pour les languettes et les rainures. 
Le montage et le demontage sont particuli&rement 
aises car la profondeur de Pemboitement B a force* 



est faibte. Le choix du mode de realisation des 
assemblages conform em ent a (Invention (figure 1 
et 2) est fo notion de la nature des ensembles 
modufaires a r^afiser. Dans certains cas, ii sera 

5 preferable d'utifiser des pi&ces de jonction du type 
represente a la figure 1. Dans d'autres cas et 
notamment si i'on desire avoir des angles vrfs errtre 
les pieces de structure, un mode de realisation 
suivant la figure 2 sera preferable. Le prix de 

10 revient est bas, car fl ne n&essrte que rusinage, 
ai$e. des em bouts des elements de structure et 
des pi&ces de jonction. De plus, P&onomie d 
mat&iau et notamment de bois, dans le cas de la 
realisation (fun montage avec ce mateViau, est 

75 importante pour la rdafisation des pi&ces de jonc- 
tion. Enfin, un montage realise en ut'Gsant des 
assemblages suivant (Invention est parti- 
cuOdrement esthetique grace a la compactte des 
pieces de jonction et a la possibility d'utiBser un 

20 m§me materiau noble, tel que le bois, pour la 
realisation des elements de structure et pour les 
pi&ces de jonction. 



25 Revindications 

1-Systfeme cfassemblage errtre eux d'eiements 
de structure tels que traverses et/ou tablettes et/ou 
panneaux (1-2-3-4 figures 1 et 2) au moyen crime 

30 pi&ce de jonction (5) permettant la realisation d'en- 
sembles moduiaires preferentiellement en bois. 
aisement montables et demorrtables, caractenstS en 
ce que sort rem bout de chaque element de struc- 
ture soft chaque pitee de jonction (A-figure 3) 

33 comports une gross languette (6) fagormee avec 
un ou plusteurs Stages <fepaisseurs decrotssantes 
et dont rextremite constitue une petite languette 
terminate (8-8*) qui, s'encastrant dans les rainures 
usmees dans I'autre element (B) de {'assemblage 

40 permet la socialisation des elements de structure - 
(1-2-3-4, figure 1 et 2) et de la piSce de jonction - 
(5) grace au fait que repaisseur (I) de Pextremrte 
de la petite languette (8-8*) de la pfece (A) est 
ieg&rement superieure a la largeur (I 1 ) du fond de 

45 la rainure de la piece (B) et que (a distance (L ( ) 
errtre les levres des bords de la orosse rainure de 
(a pigce B est leg&rement inferieur a repaisseur - 
(L) de la parte correspondante de la grosse lan- 
guette de la piece (A), et au fait que la profondeur - 

so (a' + b r , figure 3) de ('ensemble des rain was est 
senstblement egafe a la longueur (a+b) de ['en- 
semble des languettes ainsi qu'au fart que les 
joues des languettes et des rainures sont usinees 
de maniere a avoir des angles bien determines 

55 (respectivement a, 0 et a\ ff) errtre les plans - 
(7,7*) et (a8') des joues des languettes et les plans 
®g) et (10,10*) des joues des rainures par rapport 
au plan median de Pemboitement PQC figure 3) 
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2- Systkme de fixation et da solidarisation selon 
la revendication 1, caracteris$ en ce que les di- 
mensionnements de la grosse languette et de la 
petite languette de PStement (A'-figure 3) d 
('assemblage ainsi que les diff&entes parties de la 5 
rainure de PStement (B) sont tels que, compte tenu 

de Pglasticite des matSriaux employes, Pemboite- 
ment des 6tements de structure dans les pieces de 
jonction sort ais£ tout en assurant un serrage satis- 
faisant apr&s encastrement, ce qui garantrt la bon- ic 
ne solidarisation des traverses et des pieces de 
jonction. 

3- Systeme de fixation et de solidarisation selon 
les revendications 1 et 2 caracterisS par le fait que, 

lors de Pusinage, les angles entre le plan median 75 
de Pembortement et les plans des joues de la 
grosse languette peuvent varier de 0 k 20 degrfs 
et pr#terentiellenient de 1 k 3 degrSs. que les 
angles entre le plan median de I'emboitement et 
les plans des joues de la grosse rainure peuvent 20 
varier de 0 4 20 degrfe et pnSf&entiellement de 0 
k 3 degrfe. que les angles entre le plan median de 
Pemboltement at les plans des joues de la petite 
languette peuvent varier de 0 k 20 degrds et 
prgferentieilement de 0 a 3 degrSs, et que les ss 
angles entre le plan median de I'emboitement et 
les plans des joues de la petite rainure peuvent 
varier de 0 k 20 degrSs et prtf&entieltement de 1 
k 3 degrSs. 

4- Systeme de fixation et de solidarisation sui- so 
vant les revendications 1,2 et 3, caractSrisS en ce 

que la grosse languette de Pextfrnitf usinde des 
Stements (A-figure 3) de Passembiage comporte un 
ou plusieurs Stages de section d&roissante et que 
les rainures de la ptece B sont ustndes pour 35 
Spouser les formes des diverses languettes de la 
piSce A. 

5- Systfcme de fixation et de solidarisation sui- 
vant les revendications 1,2,3 et 4, caracteris^ en ce 

que Pextrfmrtd de la languette terminate de la 40 
pfece A figure 3 et 4 comporte une ou plusieurs 
languettes (figures 5A et 5B) de formes variables et 
que las rainures de la pi&ce B sont usira&s pour 
dpouser les formes de ces languettes. 

6- Systfeme de fixation et de solidarisation selon 45 
les revendications 1,2,3.4 et 5 caracterisS en ce 

que les Stements de structure et les pteces de 
jonction. r£afis£es prgfdrentiellement en bois, peu- 
vent egalement PStre en mAal, matiSres plas- 
t'ques... mais que pour un materiau d£termin$ des so 
dtements de structure, le choix de la nature du 
materiau constitutif des pteces de jonction est fonc- 
tion des caracteristiques m&aniques et notamment 
de l^lasticte de ce matfriau, de mantere k per- 
mettre la bonne solidarisation entre les elements 55 
de structure et la pfece de jonction. 



7-Systeme de fixation et de solidarisation sui- 
vant les revendications 1,2,3,4,5 et 6 caracteris6 en 
ce que les pieces de jonction peuvent comporter 
un nombre variabl d rainures ou d'ailes, suivant 
le mode de realisation de Hnvention choisi, dont 
les plans m&flans font entre eux des angles 
ddtermin^s en fonction des utilisations envisages 
(Rgure 7 et 8) 

9-Systeme de fixation et de solidarisation sui- 
vant les revendications 12.3,4,5 et 6 caracterisd en 
ce que. les ailes ou les rainures profiles des 
pi&ces de jonction et les rainures ou les ailes des 
Elements de structure sont interrompues aux 
extrSmites et qu'aina, rainures et languettes n'ap- 
paraissent pas k la vue apr&s montage (Rgure 12). 

9- Systeme de fixation et de solidarisation sui- 
vant les revendications 1,2,3,4,5,6 et 7 caracterisS 
en ce que les p&ces de jonction peuvent com- 
porter simuHanSment des ailes profiles et des 
rainures ayant des formes variables mate dont Pune 
au moins est confbrme k la prfeente invention et 
que les embouts des Stemente de structure se 
raccordant k ces pieces de jonction sont usim§s 
pour s'emborter dans Paite profitee ou la rainure 
correspondante. 

10- Systeme de fixation et de solidarisation sui- 
vant les revendications 1,2,3,4,5,6,8 et 9 ca- 
racterisS en ce que Pune au moins des rainures 
et/ou des ailes des pieces de jonction est r$aiis<§e 
conform&nent a la pr&ente Invention mais que les 
autres rainures ei/ou ailes peuvent avoir des for- 
mes variables, permettant par exempte Putilisation 
de mat&riaux autres que le bois, m&ai ou matfcre 
piastique pour la realisation des elements de struc- 
ture (Rgure 11). 

11- Systfeme de fixation et de solidarisation sui- 
vant les revendications 1,2.3,4.5,6,7,9 et 10 ca- 
ractSrisa, si les pitees de jonction comportent des 
rainures non utifis^es lors des montages, par la 
mise en place de cache rainures de forme appro- 
pri£e (Rgure 13) dans les rainures non occupies 
par les extr&nrtes des $tements de structure. 

-12 SystSme de fixation et de solidarisation 
suivant les revendications 1,2,3,4,5.6,7,9 et 10 c* 
racteris^ en ce qu'il est possible (TutiHser sort une 
pi&ce de jonction, sort plusieurs pieces de jonction 
echetonnSes sur la longueur des embouts des 
dements de structure et qu'inversement plusieurs 
4i6ments de structure peuvent §tre encastrfe dans 
la meme rainure ou la mime aile d'une ptece de 
jonction (Rgure. 9) 

-13 Syst&me de fixation et de solidarisation 
selon les revendications 1.2,3,4,5,6,7,8.9,10 ca- 
ractSrisS en ce que les pteces de jonction ou les 
Stements de structure peuvent comporter des usi- 
nages comptementaires tels que encoches permet- 



7 



c 



0 206 960 



tant par example la mise en place de panneaux de 
fond, trous pour la fixation de portes, caches-.- 
fligure 10) 
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